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( CHECKLISTA )

przed modernizacja lub budowa
systemu transportu wewnetrznego

> Punkty, ktére warto sprawdzic¢

przed rozpoczeciem projektu
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Problemy z transportem rzadko zaczynaja sie od samego przenosnika. Zrodtem strat
moze byc¢ roznica wydajnosci maszyn, reczne operacje, brak buforowania, ograniczona
przestrzen, sposob prowadzenia produktu albo wymagania higieniczne.

Ta checklista pomoze Ci uporzadkowac najwazniejsze informacje przed modernizacja

istniejacej linii lub zaprojektowaniem nowego systemu transportu.

J—
e
e
VvV —




CHECKLISTA

1 O OO O O

r— AACHIMEDAS3S"

Najpierw nazwij problem </

Zanim zaczniesz szukac rozwiagzania, sprawdz, co doktadnie nie dziata dzis
tak, jak powinno.

Wiemy, w ktdrym migjscu procesu powstaje najwieksza strata wydajnosci.
Wiemy, jak czesto dochodzi tam do zatrzyman lub spowolnien.
Zmierzylismy, ile czasu operatorzy poswiecajg na reczne przenoszenie produktu.

Sprawdzilismy, czy produkt przewraca sie, rozsypuje, zakleszcza, wypada
lub ulega uszkodzeniu.

Wiemy, czy problem wynika z transportu, czy z roznicy wydajnosci
wspotpracujacych maszyn.

Okreslilismy, jaki efekt chcemy osiagnac po zmianie.
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Gtéwny cel projektu:

zwiekszenie wydajnosci poprawa higieny

ograniczenie pracy recznej potaczenie kilku maszyn
zmniejszenie liczby przestojow przygotowanie procesu do automatyzacji

ograniczenie strat produktu zwiekszenie bezpieczenstwa

O OO O

poprawa ergonomii inny:
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2 ‘ Opisz produkt, ktéry ma byé transportowany </
To produkt czesto decyduje o catej koncepcji.

Znamy minimalne i maksymalne wymiary produktu.
Znamy minimalna i maksymalna mase.

Wiemy, czy transportowane beda rézne formaty.
Sprawdzilismy stabilnosc¢ produktu podczas ruchu.

Wiemy, czy produkt moze sie przewracac, toczyC lub przemieszczac.

OO OO

Wiemy, czy jest podatny na uszkodzenia.

Jesli produkt jest sypki

[]

Okreslilismy granulacje.

[]

Wiemy, czy pyli.

|:| Sprawdzilismy tendencje do rozsypywania lub przywierania.

Jesli transportujemy worki, kartony lub pojemniki

|:| Sprawdzilismy stabilnos¢ dna.

[]

|:| Wiemy, czy opakowanie moze sie odksztatcac.

Znamy zakres formatow.
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Jesli transportujemy butelki lub wysokie opakowania

|:| Sprawdzilismy potozenie srodka ciezkosci.

|:| Wiemy, gdzie wystepuje najwieksze ryzyko przewrocenia.

Jesli produkt jest spozywczy

[ ] Znamy temperature produktu.

Wiemy, czy jest mokry, ttusty, lepki, kruchy lub delikatny.

[]

|:| Okreslilismy wymagania dotyczace kontaktu z zywnoscia.

3 ‘ Policz rzeczywista wydajnoéé <~

Nie pytaj tylko, jak szybko ma poruszac sie przenosnik. Sprawdz, jaki
przeptyw musi obstuzy¢ caty proces.

|:| Znamy aktualna wydajnosc.

_szt/min  ____ kg/h opakowar/h

Okreslilismy oczekiwang wydajnosc po modernizacii.

Znamy wydajnos¢ maszyny poprzedzajace).

Znamy wydajnosc maszyny kolejnej.

SprawdziliSmy, czy urzadzenia pracuja w tym samym tempie.

Uwzglednilismy chwilowe skoki wydajnosci.

L O OO O O

Wiemy, co powinno sie wydarzyc z produktem, gdy kolejna maszyna sie zatrzyma.
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Sprawdz, czy potrzebujesz buforowania </

Wiemy, ktore urzadzenie najczesciej powoduje zatrzymanie procesu.

Znamy typowy czas zatrzymania.

Okreslilismy, ile produktu powinien przejac system podczas krotkiego przestojul.
Sprawdzilismy, czy produkt moze by¢ akumulowany bez uszkodzenia.

Wiemy, jak system powinien zachowac sie po ponownym uruchomieniu maszyny.

Potrzebny czas buforowania: min.

Przeanalizuj transfery miedzy maszynami 7/

Problemy czesto pojawiaja sie nie na samym przenosniku, lecz wtasnie

pomiedzy urzadzeniami.

Zmierzylismy wysokosci wejscia | wyjscia kazdej maszyny.

Sprawdzilismy réznice predkosci.

Zweryfikowalismy stabilnos¢ produktu podczas transferu.

Sprawdzilismy, czy wystepujg szczeliny niebezpieczne dla matych produktow.
Okreslilismy sposdb komunikacji miedzy urzadzeniami.

Wiemy, jak system ma reagowac na zatrzymanie jednej z maszyn.
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Sprawdz przestrzen <7

O

Mamy aktualny layout hali.

Zmierzylismy dostepna powierzchnie.

Znamy wysokosci wejscia i wyjscia produktu.
Zaznaczylismy stupy, instalacje, sciany i inne przeszkodly.
Uwzglednilismy drogi komunikacyjne.

Uwzglednilismy przejscia operatorow.

Sprawdzilismy mozliwosc¢ transportu pionowego.

Zapewnilismy dostep serwisowy.

N 1 Y N o I o I

Uwzglednilismy miejsce potrzebne do czyszczenia i konserwacji.

; ‘ Jesli pracujesz w $rodowisku higienicznym </

Sama stal nierdzewna nie rozwigzuje problemu higieny.

Okreslilismy strefe higieniczna.

Wiemy, czy produkt ma bezposredni kontakt z elementami systemu.
Okreslilismy czestotliwosc mycia.

Wiemy, jak urzadzenie bedzie myte.

Znamy stosowane srodki chemiczne.

Okreslilismy wymagana klase ochrony elementow elektrycznych.
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[]
[]
[]
[]
[]
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Sprawdzilismy dostep do powierzchni wymagajacych czyszczenia.

Uwzglednilismy odprowadzanie wody i zabrudzen.

L1 O O

Sprawdzilismy, czy konstrukcja ogranicza miejsca gromadzenia sie produktu.

8 ‘ Sprawdz ergonomie pracy 4

Zmierzylismy, ile razy podczas zmiany operator recznie przenosi produkt.
Sprawdzilismy, jakie odlegtosci pokonuje.

Zidentyfikowalismy czynnosci powtarzalne.

SprawdziliSmy miejsca wymagajace podnoszenia lub obracania produktu.

Wiemy, czy operator musi obchodzi¢ maszyne.

L O O O O O

Sprawdzilismy, ktore czynnosci mozna wyeliminowac dzieki
automatyzacji transportu.

9 ‘ Pomysl o awarii przed uruchomieniem </

Wiemy, ktore elementy systemu beda krytyczne.

Zaplanowalismy dostep do napedow i elementow eksploatacyjnych.
Sprawdzilismy czas wymiany typowych czesci zuzywalnych.
Ustalilismy liste rekomendowanych czesci zamiennych.
Sprawdzilismy ich dostepnosc.

Wiemy, kto bedzie odpowiedzialny za serwis.

O OO O O O

Wiemy, co stanie sie z produkcja w przypadku zatrzymania jednego
elementu systemu.
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-‘ O ‘ Nie projektuj tylko pod dzisiejsza produkcje </

Wiemy, czy w ciggu najblizszych lat planowany jest wzrost wydajnosci.
Wiemy, czy moga pojawic sie nowe formaty produktow.
Sprawdzilismy mozliwos¢ rozbudowy systemu.

Uwzglednilismy mozliwos¢ podtaczenia kolejnych maszyn.

L O O O O

Sprawdzilismy, czy sterowanie pozwoli na przyszta rozbudowe.

Jesli jestes producentem maszyn
lub integratorem OEM 7

1]

Mamy layout lub model 3D.

Znamy parametry produktu koncowego.

Znamy wymagania klienta koncowego.

Okreslilismy miejsce integracji systemu transportowego z maszyna.
Wiemy, kto odpowiada za automatyke.

Wiemy, kto odpowiada za bezpieczenstwo catej aplikacji.
Zdefiniowalismy granice odpowiedzialnosci pomiedzy dostawcami.

Ustalilismy kryteria odbioru FAT.
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Okreslilismy termin, w ktorym system musi by¢ gotowy do integracji.
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Pytania do dostawcy przed podjeciem decyzji </

Kto odpowiada za dobdr rozwigzania?

Kto przygotowuje projekt i dokumentacje?

Czy przed produkcja otrzymamy model 3D?

Jak zostanie zweryfikowana wymagana wydajnosc?
Jak rozwiazanie bedzie wspdtpracowato z istniejacymi maszynami?
Co wydarzy sie podczas zatrzymania jednej maszyny?
Jak rozwigzano dostep do czyszczenia i serwisu?
Jakie elementy beda wymagaty regularnej wymiany?
Jakie czesci zamienne warto posiadac na magazynie?
Czy system mozna w przysztosci rozbudowac?

Czy urzadzenie bedzie testowane przed dostawa?
Jak wyglada FAT?

Kto odpowiada za montaz?

Kto odpowiada za uruchomienie?

Jak wyglada wsparcie po wdrozeniu?
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Czerwone flagi przed rozpoczeciem produkcji 7

Jesli zaznaczasz kilka ponizszych punktow, warto wrocic do koncepcji.

Rozwigzanie zostato wybrane przed doktadnym opisaniem problemu.
Nikt nie policzyt wymaganej wydajnosci catego procesu.

Nie przeanalizowano zachowania produktu na transferach.

Nie wiadomo, co stanie sie podczas zatrzymania jednej z maszyn.

Nie uwzgledniono dostepu do serwisu lub czyszczenia.

Projekt nie przewiduje przysztej rozbudowy.

Zakres odpowiedzialnosci kilku dostawcow nie zostat jasno okreslony.
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KARTA PODSUMOWUIJACA

Zanim wyslesz zapytanie, przygotuj:

Zdjecia lub film procesu

Layout lub prosty szkic

Opis transportowanego produktu
Minimalny i maksymalny format produktu
Aktualnag i oczekiwang wydajnosc
Wysokosci wejscia i wyjscia

Wymagania srodowiskowe i higieniczne

N e 0 0 I N R A B

Odpowiedz na jedno pytanie:

Co po wdrozeniu ma dziatac lepiej niz dzisiaj?

Nie masz wszystkich danych?

To nie blokuje projektu.

Przeslij zdjecie, szkic, film albo krotki opis procesu.
Zespot Archimedes pomoze uporzadkowac wymagania

i wskazac¢ mozliwe kierunki rozwiazania.

Przeslij aplikacje do bezptatnej analizy
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